Postfach 10 13 49 Telefon  (0234) 4595 -0
D - 44713 Bochum Telefax  (0234) 43 23 87
Blumenfeldstr. 18
D - 44795 Bochum

APZ.3 1D o
Abnahmepriifzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B
Inspection certificate
Besteller: Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund
Customer:
Bestell-Nr.: 90088200P vom 11.07.2005
Order no.:
Auftrag-Nr.: A.055 452
Job no.:
Lieferumfang / range:
Pos | Stck. |Gegenstand DN | PN Werkstoff | Bemerkung
pcs. | object material comment
1 4 Riickschlagklappen mit 50 | 40 | 1.4308/1.4541 | " CE 0044 "
/[9 innenliegender Klappenwelle "R 44033" /" R 44057"/ "R 48052"
Bauldnge Fi "R 48070"
Typ 1731 Schweillenden flir Rohr
@ 60,3 x 2,0 mm

Anforderungen nach DGRL 97/23/EG — AD 2000 — A4 + W10
requirements
Priifungen nach DIN 3230, Teil 3

tesls acc. to

Sicht- und Funktionspriifung: AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP
visual and functional test:

Festigkeits-/Dichtheitspriifung: BE max. 2 bar Luft/ air (Nekal)

I n

strength-ftightness-test: BA 60 bar Wasser/water (pnx15)
BO = max. 6 bar Luft/ air (Nekal)
BN = 40 bar Wasser /water (prx1, vzw. max. p)
Priifungsergebnis: ohne Beanstandung ! =
result: no complaint !
f‘/‘
o
Bochum, den 11.08.2005 - G6 KL#)l{J,,S’UNION GmbH & Co. KG
Werksachverslandiger i L S
Manufacturer's aulhgor‘rzed ilwspeclog.-”//%;/%""" \ L
(.—’ 2 e o "\,\_
Anlage: Dokumentation geméh Material-Dokumenlationsdeckblalt

enclosure Documentation acc. to material cover sheet



Konformitatserklarung |224"

Revision :

: 21.03.02

1

gem. DGRL 97/23 EG  |Seite  :1vond

Hersteller: KLAUS UNION GmbH & Co. KG
Blumenfeldstr. 18
D-44795 Bochum

KOM: A.055 452

Beschreibung des Druckgerates:

Pos. 1) 4 Stiick Riickschlagklappen DN 50 PN 40 mit innenliegender Klappenwelle,
SchweiBenden fiir Rohr @ 60,3 x 2,0 mm, Werkstoff-Nr: 1.4308/1.4541

Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H
Benannte Stelle nach DGRL und QS-System: RWTUV Nr. 0044
Bestimmungsgemaler Gebrauch der Druckgerate:

Einsatz der Armaturen in Rohrleitungen zum Absperren (oder Betrachten) des

Mediums innerhalb der zuldssigen Druck- und Temperaturgrenzen unter Beachtung

der chemischen und korrosiven Einfliisse auf das Druckgerat.

Der Einsatz in Fluidgruppe 1 ist erlaubt und umschlieBt auch Fluidgruppe 2.
Auf den bestimmungsgemafen Gebrauch wird hingewiesen.
Harmonisierende Normen: zur Zeit Keine

Andere Normen und Regelwerke: TRB 801-Nr.45,
AD 2000 (soweit zutreffend)

KLAUS UNION bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung dieser
Armatur den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG entsprechen.

Bochum, 23.08.2005 Der Wer-/sé'chversténdige

L, T )
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RWT 0V Syatsms GmbH,
KurfilrstenatraBe 68, D-46138 Esson

Prof-Nr. - inspection No- 10714304/01

Abnahmepriifzeugnis Certfest 16 - R ol colnudes
Inspection Certificate  pinsooso .44 C Teil - Part - Pacto- Parte: I of2
Certificat de Réception EN 10204 Blatt:N, - Shost Ho- Pega 18- Pog N

Certificato Collaudo Materiali
Einzelgutachten

RN Gt Mo Gt KLAUS UNIGN GIAEN 8760, KE DR i e D00

Postfach 10 13 49 D-44713
Bochum, GERMANY. VOM - dated - date - In dats! 28.07.2004
Hersteller - Manufachume - Fatricant - Produticre! Werks-Nr. - Weda-No -t using . Commassa N

Shah Precicast Pvt, Ltd Sangli- 416436 (INDIA)
Prlfgogenstand - Arich - Prodult - Prodotto; GEHAEUSERK DN 50 PN40

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - . Spécifiations lechriquanErigences - Boma d conroliaRequist
DIN 1690-Part 2, 10  AD2000-W5,W10 EN 1559-1,2 DIN EN 10213-4

Workstoff — Moteral . Metéra - Maleriale: anlsprochend - socording 1o - subvant - sacono! Ausgabe - Egton -
1.4308 GX5CrNi 19-10 DIN EN 10213-4 1996
Lieferzusland - Sists of detvery - Elatdo Fvraison - St fominre: S0lution Annealed and Water Quenched

Erschmelzungsart - Mexing procats - Procddé délaboretion - Induction Melling

Procadmenb & elsboraziona;

Kennzelchnung - Masing - Marquags - Punzonahue: sp
. Horstellzaichen - Brand of the mandacirer -
LOGO KU, SP, Material No., Model No, Heat No,, Marqus o febricant - Merchio dl produticrs:

Batch code
Stempel des Sachvarstandigen - inspectors slamg -
Polrson da Texpedt - Punzons delispaiteral

Pos Stockzatl Schmeiza-Nr. Proba-r.
";;::*:fg mgﬂfé' Gegenstand - Arids - Désignation du produit - Tipo di prodato rm:ﬂ ” JMI Ne
N*pos | Humero pezz) N* Colala N dl prova
GEHAEUSERK DN 50 PN40
1 2 MOD-NR. 1446 D1717
Drawing No.1.1001.0591 Rev.03
4 D1719
2 D1729
2 D1827

Zusilzlicha Angaben - Adsienal remarks - Autres remarqusa - Ossevaziona:  Annexre |1
Manufacturers Test Certificate No, Test No. SP-431 Dated: 22.09.2004
Die gosteliten Anforderungen sind laut Anlagen erfaIl.

Tha requremants ae fukfiied &s per Anmx,

Les condrtons Impoades sont sstipfaite s sulvant ennaxes.
| risitat sono conformi 6 requisiti richio sb coma da aliegal.

Mumbai 22.09.2004
Ort - Location - Lisu - Lecation Dalum - Data=Dsta

Anlagen - Arnaxes - Arnaxes - Alegab.

1) Ergetnia der Prifurgen - Tesd resulls - Résultaty dos 084408 - Risulali galis prove
Waiters Anlegen in 1) - Other ermexes In 1) - Aures annaxss en 1) - Alldallagatiin 1)




RWTOV Systsma GmbH,
Kurflratenstrae 58, D-46138 Essen

Ergobnls dor Prifungen
Test Results

Résultals des Essals
Risulall delle Prove

Anlage - Anmx- Anax - Allegetol 1

Prif-Nr. Tall BlatNr, 2 0f 2
Creat®  10714304/01 Pae Pegy 16
N ol colleudo Pata Peg N
Mechantsche Prilfungen « Mschanical tests  Essals macaniques - Prove meccanicho
Prfurt - Testhyps - Typo doamal - Tipo iprove: | TENSILE TEST IMPACT TEST CHARPY V NOTCH
PrubmmSpwrnlmypa -Typada
Tepcouveta - Tipo d ]:\'Mmm 10 mm X 10 mm
Probenatend - $pecmen cond tn
ELM depouvatis - Sixh 6l provetle: SAME AS DELIVERY SAME AS DELIVERY
Proba-h. Probensbmmiung Probecierinahm f=[] Schiagarball - Energy of impadt -
Tusl Ho Oim of speciman [ Enecpls o ruphare - Emmmimtm
N déprmavatts | Dim 6o fepeonetia Spacimen 2= [Mam™) | Kerbachiagzbiighed - Impact sirengh -
N* d prova Xm d2laprovetds Préisvement 3=[%] Résilbno - Regiienza
Prelavamadio Krisl, Bruchanisdl - Coy#t propartion
- 4= ;rrm Partia cristalinn - Proporzions aislelina
107) Bretung - Expantion -Elugissement -
g A §€'$‘ﬁ 5:1:1&%)4{&&»”.
Schmetzatlr, | Dicks Broka, & g Lo= 7=HRG | Dure - Durezza
Hest Ho Thicknss | Wiah, @ § ] Bemarkung
mm mm |5: % el % Mpa Mpa % % 1 2 3 | mn |Oreervazon
1 2 3 Al 58| 7 8 9 10 1 |12p3 14 | 15 16 17
Required RT |=175/| 440- |=230 Impact Test Temp. 20°C
Values =200} 640 i > 60
D1717 11.80 233/ | 515 [56.66 1/208 |200 |180 j196
260
D1719 12.00 237/ 527 |46.66 11214 {190 |188 [197
281
D1729 11.80 244/ | 552 |43.33 11200 (196 {188 | 195
303
D1827 11.90 275/ 552 |51.00 1198 |200 |220 |206
305
REMARKS ;

I. DIMENSIONAL INSPECTION - NO OBJECTION
2. VISUAL INSPECTION —NO OBJECTION

3. Chemical, PT and RT as per Manufacturers inspection certificate, Test No.: SP-431, Dated: 22.09.2004

Mumbai 22.09,2004

Ot - Location - Uau - Locsiln Datum - Date - Data




Date/Datum
Sheet/Seite 1

22.09.2004
of/von 2

Inspection Certificate
Abnahmepriifzeugnis
acc./nach EN 10204 - 3.1 B

Shah Precicast Pvt. Lid.

Sangli - 416436 (INDIA)

Costumer/Kunde:

Bochum,
GERMANY.

KLAUS UNION GMBH & CO. KG.
Postfach 10 13 49 D-44713,

{
oug -, L st

spr{]ﬁ{g&d«.. Name

Test-No./Zeugnis-Nr.

Iy

SP431

foo]

Order-No./Bestell-Nr.:
BPO63305 Dt, 28.07.04

Works-No./Kom.-Nr.:

Date of delivery/Lieferdatum :

Test specimen/Prilfgegenstand:

407164 Dt. 29.07.04 22.09.2004
Material 1.4308 accto DINEN10213-4 Edition 1996
Werlstoff-Nr. entsprechend Ausgaba

Requirements/Anforderungen:

Materialname/Werkstoffbez.:

Logo of the manufacturer/

DIN 1690 - Part 2,10 GX5CINi 19-10 Herstellerzelchen - sp
AD2000-W5E, W10 EN 1559-1,2,
Marking/Kennzeichnung  LOGO KU, SP, Material No, Model No, Heat No, Batch Code
No. Number of Item Heat No. Batch Code
pieces
Pos.. | stiickzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Los-Nr.
1 2 GEHAEUSE RK DN50 PN40 D1717 4
2 4 MOD. NO.-1446 D1719 4
3 2 Drg.No.:1.1001.0691 REV.-03 D1729 4
4 2 D1827 4
10

Result of Inspection :

Enclosures

Anlagen 3) DIMN. REPORT.

OK The requiremenlts are accomplished as per enclosures.
Ergebnis der Priifungen : Die Anforderungen sind erfiilit.

1) PT = REPORT 2) RT - REPORT
(Manufactiirer's

thorize - pector)
Der Werkssachverstdnding

ADW2000 MERKBLATT - WO - Reg. No. 04202W1300200021 Dt. 23.03.2002

e A

45138 Egggn &

i
(oviowey |, CCIman

%4




Date/Datum  22.09.2004

Sheet/Seite 2 offvon 2

Test Resulis
Prifergebnisse

Shah Precicast Pvi. Ltd.
Sangli - 416436 (INDIA)

Costumer/Kunde;

KLAUS UNION GMBH & CO. KG.

B

EUQNIS-INT. NATVAR A

Postfach 10 13 49 D-44713, aepri el Nem ...
Bochum, Test-No./Zeugnis-Nr.  SP431
GERMANY,
Order-No./Bestell-Nr.: Works-No./iKKom.-Nr.. Date of delivery/Lieferdatum :
BPO833085 Dt, 26.07.04 407164 Dt. 29.07.04 22.09.2004
Identification Test/Verwechsel- | Visual inspection of surface acc. Dimension control /
ungspriifung oK MSS SP55/EN1370 / MaRkontrolle: oK
Visuelle Priifung: OK
Intergranular corrosion / Pickling/Maltbelzung: Heat treatment /
Interkristalline Korrosion: Wirmebehandlung:
ENISO 3661 -2 - OK OK Solution Annealed, 1100 °C.
2 Hrs, Water Quanched
Tensile Test / Zugversuch: Impact test/Kerbschlag-
DIN 504125, DIN 60146 biegeversuch: piN 60115 - OK
EN10002-1,2 EN10045-1

MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Yield strength

Speacimen- Tensile [ Elongation |Reduction Impact Value Hardness
No. Streckgrenze strenglh | Dehnung | of area/ | Kerbschlagzéihigkeit Hérle
Probe-Nr. (N/mm*2) Zugfestigkeill (%)  |Einschniir- )
0.2% [1.0% | (N'mm"2) ung (%) 20 BHN
Requirements
Soliwerte >=176 | >=200 | 440 640 | >= 30 > 60 Avg.
EN10213-4
D1717 233 260 516 56.66 - 208 200 180 196 -
D1719 237 281 627 46,66 . 214 190 186 197 -
D1729 244 303 6562 43.33 - 200 196 188 166 -
D1827 276 J06 662 51.00 > 198 200 220 206 -
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %
Heat-No. Cc Mn Si P S Cr Ni Mo Cu
Schmelze
Requirements/ . - " i — [18.000| 8.000
Min
m‘)‘:”e“e 0.070| 1.500| 1.500| 0.040| 0.030|20.000|11.000
DA77 0.067| 1.150| 0.870| 0.033| 0.010{19.610| 9.260
D1719 0.064| 1.220| 0.910{ 0.031| 0.011|19.360| 8.860
D1729 0.069| 1.130| 0.700{ 0.033| 0.010|19.540| 8.940 -
D1827 0.069| 0.980| 0,910 0.035| 0.011|19.800| - 8.760 i

Remarks / Bemerkungen: 1) Manufactured by induction melting.

feS w 4 ." ::.‘-"- :',
45138 Essen, Germany
reviewed / siSSsed

UTV
A




Zeugnis=INg, 4/5323«3 »57

Date/Datum  22,09.2004 Liquid Penetrant Report

Sheet/Seite 01 of/von 01 ¢ . .
Farbeindringprilfung

it ¥ 400% o

------

Shah Precucast Pyt "Ltd.

Sangli - 416436 (INDIA)

Coslumer/Kunde: KLAUS-UNION GMBH & CO. KG.
Postfach 10 13 49 D-447 13,
Bochum, GERMANY,

Works.-No./Kom.-Nr.:
PTI431

Test ohject / Prifgegenstand : Patt, No, P 1446/0,
Drg. No. - 1,1001.0691 - REV.-02

Location/Priifort :
SPPL, SANGLI (INDIA)

Requirements / Anforderungen : DIN 1690 Part 2, 82

Inspector/Priifor : Nikam D.Y.

Material/Werkstoff :
1.4308.

Dimension / Abmessung.:
DIFFERENT

Surface Condition/
Oberflichenzustand : Acid
pickled As cast / Pre-M/cd.

Walding process /
Schweilverfahren :

Types Of Welds / Nahtform.;

Welder-No / Schweier-Nr. :

e

Dye Penetrant /
Eindringmittel:

Developer / Entwickler :

Magnaflux - SKL-WP Magnaflux - SKD-52

Cleaner / Reiniger :

Magnaflux - SKC-1

Penetration Time /
Eindringzeil : 30 Minutes

Checked after / Beurteilt nach:
30 Minutes

Temprature / Temperatur:
°cC

Ingpection Results / Priifbefund :

The pieces are OK, S2 acc. DIN 1690 Part 2

BatchCode Heat No. Nos. PT Tasted
4 D177 2
4 D1719 4
4 D1729 2
4 D1827 2
Total : 10 No.s

Third Party / Abnahmegesellschaft : | Customer / Kunde :

Inspector / Priifgr : C

Nikam D. Y.
(Level 1)




cougis-n. 50058 %

J 3
Date/Datum 22,09,2004 Radiographic Test Report Cﬁg?]%h Frg‘gét@%w;--ttd,
Durchstrahlungs Priifbericht
Sheet/Seite 01 of/von 01 Sangli - 416436 (INDIA)
Costumer/Kunde: KLAUS-UNION GMBH & CO. KG. Order-No. / Besteli-Nr. :
Postfach 10 13 49 D-447 13,
Bochum, GERMANY. RT/431/1
Testobjekt / Pritfgegenstand : Gehaeuse R DN 60 PN 40 Location / Prifort :  SPPL

Patt. No. 1446/0
Drg. No. - 1100105691 REV-02

Examiner / Priifer : Test date / Datum : 19.09.2004 | Requirements / Anforderungen
V. Balakrishnan DIN 1690 Part 2 / V2,
Source / Strahlenquelle ; Tube voltage / Tube current / R8hrenstrom :
IR - 192 Rohrenspannung : - .

g"ca‘ ffp‘}’(‘ SDlir‘;"el“S"O" I’I Aclivity / Aktivitat : FFD / Fokus Film Abstand /
rennflec lenquelle : ) | .

@21 X1.5mm ht.2.6 mm 10 Ci. Distancs : Different
Length -

Exposure time / Film type / Film Typ :KODAK D5 |Screens / Folien : LEAD 0.006 in
Belichtungszeil :  Differant B-0.005 in.
Material / Werkstoff Dimension / Abmessunge : Quality Level / Priifklasse :
1.4308 Different B |

Welding process / SchweiBverfah| Welder no. I_Sgh‘fei_ﬂgr Nr.: Types ofjoigts_,_f_NEhiforrn :

Film No. - Class | Inspec |1Q, BZ | Fig. / n

Saction / Findings / Fehlerbeurteilung Ergeb. | Abnah. |DIN | DIN Bemer-
Film Nr. 54109 | 54111 | Kungen
Prilfbereich

RT- 1719 - A[B |[CA|Cb|Cc|D|E |F Batch
H.No. D-1719 Code=4

$1 - ol w] =] o} =] =t = NSD | - 11 B7

Abbreviations / Abklrzungen acc. / nach ASTM E 446 :

A = Gas porosity / Gasblasen B = Sand and slag inclusions / Nichimetallische
EinschlliBe

C = Shrinkage / Lunker D = Crack, Hot lear / Risse

F = Insert, Moltling / Kemstiitzen, kithleisen

Findings : Level / Gitestufe 1-5
NSD / o.k. = No significant defect / keine registriperplichtigen Anzeigen
NO / ne =-not o.k. / nicht erfallt

Third Party / Abnahmegesellschaft : Customer / Kunde :




Date/Datum 22.09.2004 Radiographic Test Report

) Durchstrahlungs Priifbericht
Sheet/Seite 01 of/von 01

T A AT,y

Sangli - 4164386 (INDIA)

Costumer/Kunde: KLAUS-UNION GMBH & CO. KG.
Postfach 10 13 49 D-447 13,
Bochum, GERMANY,

Order-No. / Besteli-Nr. :
RT/431/2

Testobjekl / Prifgegenstand : Gehaeuse RIK DN 50 PN 40
Patt. No. 1446/0
Drg. No. - 110010691 REV-02

Localion / Prifort : SPPL

Examiner / Priifer : Test date / Datum : 19.09.2004 | Requirements / Anforderungen
V. Balakrishnan DIN 1690 Part 2 / V2.
Source / Strahlenquelle : Tube voltage / Tube current / Réhrenstrom :
IR - 192 Roéhrenspannung ;=
E‘:jﬁ"} ﬂSeF();?: S[;im'elnsiﬂﬂ ;’l Aclivily / Aklivitat : FFD / Fokus Film Abstand /
rahlenquelle : ; ; g
@ 2.1 X 1.6 mm ht.2.6 mm 10 Cl. Distance : Different
Length
Exposure time / Film type / Film Typ :KODAK D& |Screens / Folien :LEAD 0.005 in
} Belichtungszeit :  Differant B-0.005 in.
' Material / Werkstoff : Dimension / Abmessunge ; Quality Level / Priifklasse :
1.4308 Different B
Welding process / SchweiBverfah{ Welder no. I_Sgh\gei_ﬁgr Nr.: Types of joints I_Ngh!_!orm :
Film No. -
_ Class | Inspec [!Q, BZ | Fig. / n
Section / Findings / Fehlerbeurteilung : Ergeb. | Abnah. |DIN DIN Bemer-
Film Nr. 54109 | 54111 kungen
Pridfbereich
RT- 1729 - A B ﬁ.,__(zfA. 'Cb Ce | D E F Batch
ode=4
H.No. D-1729 ¢
91 - 21 - - -h -] -] - oK 11 B7
Abbreviations / Abkirzungen acc. / nach ASTM E 446 :
A = Gas porosily / Gasblasen B = Sand and slag inclusions / Nichtmelallische
EinschliiRe
C = Shrinkage / Lunker D = Crack, Hot tear / Risse
F = Insert, Mottling / Kemsliitzen, kilhleisen
Findings : Level / Giitestufe 1-5
NSD / o.k. = No significant defecl / keine registriperplichligen Anzeigen
NO / ne = not 0.k, / nicht erflillt <)

Third Party / Abnahmegeselischaft : Customer / Kunde :




Date/Datum  22.09.2004

Sheet/Seite 01 of/von 01

FILM LOCATION PLAN
FILMLAGEPLAN

Zsugnis-iNr. KS’;Z&?C%

St S sumvt. L td,

Sangli - 416436 (INDIA)

Costumer/Kunde: KLAUS-UNION GMBH & CO. KG.

Postfach 10 13 49 D-447 13,
Bochum, GERMANY.

Order-No./Bestell-Nr.:
RT/431/1
(RT-1019, RT-1029)

Testobjekt / Prifgegenstand : Gehaeusa RK DN 50 PN 40

Location / Priifort :

Patt. No. 1446/0 SPPL
Drg. No. - 110010691 REV-02
I Film
(2] Source

s

Film No. Film Type / | Thickness SFD Density
Size (mm) (mm) 1.Q.l. Distance Remarks
(mm)
81 160 X 160 | 10 + 10 (10180 16 1000 (2TO 3 Outsida

Third Party / Abnahmegesellschaft :

Customer / Kunde :

Insp7éto / Priifer

—_—




14706 2005

15:38 FAX -49 2383 957012 stappert -b0nen-Kaczor/Cp

SHEE
U

B - i ® Prf'!' a B Tel, {+391(030).6829911
fﬁ Fax. {19).{030).6820616

Certificata of quality and materials tests

DATE

Certhicate-No
Bescheinigung Obar Werkstaltprifungen nach DIN 50049.3.4 B - EN 10204.3 1.8

(4
63‘ S6 A Vis Industrials, 1 - 26021 BAGNOLO MELLA (BS] IFALY

ITALFOND Zeugnis-INr. %

BESCHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFFPRUF}_%I;!)%EI}I/SK&S/?l )
HALER, Vel

ABNAHM{EPRUFZEUGN[.S—Nr. ACI 2102 DATUM 23/09/04

@003

inspection cerlifieate according 19 PN 18 - EN0204318

BESTEL LE_F? STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - DUSSERLDORE (GERMANY)

Cuslomer

BESTELL-Nr. : V44033 /N AUFTRAGBESTATIGUNG 040333

Ciger-No. Onder confirgmation:
Schmelze-Nr. 5thicke MATERIAL-BEZEICHNUNG WERKSTOFF-Nr,
Heal-Mo. | Pieces Materis) descrplion Matenal grade
39390 4 ROUND PEELED BAR 170 DIA W.nr.1.4541
Geschiltar stab dia 170 DIN EN 10272
: DIN EN 10088-2
{ kq. 779 x 4282 length DIN EN 10222-5
kg 770 x 4230 length ASTM A4TY
xg. 744 x 4080 length ASME SA 479
kg, 785 x 4295 lengih TLOOI
. DINTS2716
4 5 8 U 9 U DGRL 97123
AD2000/W0
AD2000MN2-W10 and TRB100
i
Zeichen des Lieferwerkes - Stermpel des Werkesachverstindigen
Trade mark ' Insoeclor's stamp _
Wirmebehindlungszustand: Losungsgegliht 1050° C mit Abschrecken

Condition of heal treatment’ Solution annealed 1050* C + water quenched

Schmelzanalyse | Hoeat analysis

c Mn st ' P 5 cr NI Mo Cu Sn
0 095 4860 0,360 ' 00220 00150 17300 9.650
Ca Al v ' il w Ta As Co Nb Pb
0,2800 0.071
B N Zr Sbh Fe o PRE Feint | Fenke (%) Katngrdfe ASTM E112
1.024
vRUFFRGEBNISSE - TEST RESULTS ON ACTUAL BAR PROLUNGATION
Test ' Ri:htung| Rpsz Rp R A 2 ' KV {10 x10mm) HB
| _nr_ : Direction [MPa) IMPa) |[MPa) [s] %] . &) ]
1 T 0o 2850 551 44,0 45,2 i 102-98-100 170
2 H 223 249 548 45,1 463 108-104.-96 167
3 1 228 251 554 43.8 45,8 . 98-94-105 175
q 1 222 253 550 44.4 46,7 105-108-100 179
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“BESCHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFFPRUFUNGEN
Certificate of quality and matetial testing P— [{’5/3 ¥3

ULTRASCHALLPRUFUNG
S : . Ulrasonic lest o G‘Sprﬂ'ﬂ/& 605\/5\q.r .
ZEUGNIS-Nr. uTI 2102 DATUM: 23/09/04

“eruficate No. DATE:

Bescheinigung 0her Werkstoffpriifungen nach EN 10204.3.1.B - DIN §0049.3.1.8
Inspection certificate EN 10204 3.1.B - DIN 50049.3.1.8

BESTELLER: STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - DUSSERLDORF (GERMANY)

Sustomer

BESTELL-Nr.: V44033 AUFTRAGSBESTATIGUN 040333
Order-Nr, Qrder confirmation:
a SCHMELZE-Nr | STUCKE MATERIALBEZEICHNUNG WERKSTOFF -Nr.
Heat-No. Pieces Material description Material grade
39390 4 ROUND PEELED BAR 170 DIA W.nr.1.4541
Geschalter stab dia 170 DIN EN 10272
DIN EN 10088-3
kg 779 x 4282 length DIN EN 10222-5
ky 770 x 4230 length ASTM A4T9
kg. 744 x 4090 length ASME SA 479
kg. 785 x 4295 length TLOO3
DIN7527/6
DGRL 97/23
AD2000/WG

AD2000-W2/W10 and TRB100
Wilrmebehandlungszustand: Ldsungsgegliht 1050° C mit Abschrecken

Condition of heat Ireatment; Solution annealed 1050° C + water quenched
i ULTRASCHALLPRUFBERICHT - Ultrasonic test report
PROFGERAT ; KRAUTKRAMER USN 52R
Equipment ]
JUSTIERUNGSVERFAHREN : Ruckwandecho
Zalibration Methnd Back wall echa
KOPPLUNGSMITTEL : 0l
“ouplant : Qil
PRUFKOPF : DP25/2
«ind of Probe )
BEARBEITUNGSZUSTAND 2 Geschall
Surface Condihon , Peeled
PRUFVERFAHREN ; SEP 1921
T'esting procedure
7ULASSIGKEITSGRENZE : CLASS J/te
Acceplance Crlena
PRUFERGEBNIS : Keine registrierptlichtigen Anzeigen
Test resull No indications found
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